
 

 

 

 

 

252ER / 352ER / 502ER / 652ER  

HF 變頻式變頻式變頻式變頻式 CO2/MAG 自動銲接機自動銲接機自動銲接機自動銲接機 

操作說明書操作說明書操作說明書操作說明書 / 保固書保固書保固書保固書 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    



 焊切設備使用安全注意事項焊切設備使用安全注意事項焊切設備使用安全注意事項焊切設備使用安全注意事項! 

 

 

․在使用通電中的焊切設備時 , 身體部位必須保持乾燥 . 切勿在身體潮濕

的狀態下接觸帶電部位及電焊條、焊線、焊槍 . 以免發生觸電危險 . 

․焊工使用者必須保持身體與地面及焊切設備絕緣 . 

 

․焊接工作時 , 會產生高溫飛濺 . 所有易燃物品必須移開工作場所 ,  

以避免火災發生 . 

 

 

․佩帶安全護具使用焊切機 . 焊工操作焊切機時必須佩帶電焊面罩、護目眼

鏡、皮製安全衣、皮製電焊手套等安全護具 . 以隔絕電弧光對身體產生的

傷害 . 

 

․焊接工作時 , 必須保持周圍環境空氣流通 . 切勿在密閉空間焊接 . 

․使用通風及排煙設備 . 

 

․移動焊切設備、更換焊槍零件耗材、維修焊切機時 . 必須先切斷 

輸入電源  . 以避免觸電傷害 . 

 

․焊切設備保護外殼或散熱風扇安全網拆開 , 切勿使用焊切機 . 

 

․保護氣體鋼瓶必須遠離高溫火源以避免發生危險 . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. 特點說明特點說明特點說明特點說明 :  

  HF 系列變頻 CO2/MAG 焊機為精密設計之新一代機種。較傳統 SCR 式焊接機 重量輕、省電 ( 約

30% )、安靜、輸出電弧穩定與噴渣量低特性，符合節能省碳新觀念。 

 

● 採用 IGBT 變頻技術設計製造，品質穩定。 

● 在電壓電流變動及電弧長度的變化下，具備自動調整能力。使焊接過程穩定。 

● 焊接過程噴渣量少，金屬熔填率高。 

● 採用強制脈波起弧，起弧容易反應快。 

● 送線機控制採用高穩定直流電源，送線穩定。 

● 具備多種保護功能，焊機故障率低。故障方便維護。 

● 體積小、重量輕、高效能、高使用率、焊機噪音小。 

 

2. 安裝說明安裝說明安裝說明安裝說明 :  

應避免在高溫、雨天室外、濕度高環境、灰塵粉塵高環境下安裝本設備。 

● 環境溫度範圍為 -10℃ - 40℃。 

● 焊機後端距離牆壁必須保持 20 公分以上，焊機之間距離保持 10 公分以上。 

● 安裝地面斜度不可超過 15 度。 

● 輸入電源規格 :  焊機型號 HF252ER HF352ER HF502ER HF652ER 輸入電源 單/三相 AC 220V 三相 AC 220V 三相 AC 220V 三相 AC 220V 無熔絲開關 30A 30A 50A 60A 輸入電纜 2.5mm以上 2.5mm以上 6mm以上 10mm以上 輸出電纜 35mm 35mm 60mm 60mm以上 

● 裝機圖示 :  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

項 目 說 明 功 能 簡 介 

1 三相輸入電源 ˙使用 14m/m  3P╳ 電源線.使用端子確實固定鎖緊. 

˙使用 60A 以上的電源接觸器或閘式開關.並不使用其他高瓦數

電器並連使用. 

˙機器外殼最好接地,以避免發生漏電觸電危險. 

2 CO2錶 ˙一端使用鋼瓶接頭確實鎖緊保護氣體鋼瓶. 

˙2P插頭插入電源機後端 AC110V插座. 

˙下端使用管束固定橡膠高壓氣管. 

˙旋轉 CO2錶壓力調整鈕至綠色刻度位置. 

˙旋轉流量計轉鈕釋放保護氣體.再次調整壓力調整鈕至綠色刻

度位置. 

˙保護氣體流量一般視工作環境調整至 20-25刻度位置. 

3 6P 控制線 ˙一端固定電源機下方 6P 控制插座位置. 

˙另一端固定送線機. 

˙若延長電纜長度超過 30米以上.需加粗訊號線 m/m數.以避免

壓降狀況發生.影響送線機送線速度. 

4 輸出電纜 ˙兩端使用高壓電纜端子壓接. 

˙一端固定電源機下方(┼)輸出位置.確實鎖緊. 

˙另一端固定在送線機出口銅頭位置. 

˙依照現場工作環境及使用焊接電流的大小.選擇適當的電纜

m/m數. 

5 接地電纜 ˙兩端使用高壓電纜端子壓接. 

˙一端固定電源機下方(―)輸出位置.確實鎖緊. 

˙另一端固定在接地位置.使用接地夾或螺絲固定鎖緊. 

6 CO2 焊槍 ˙依照工作需要選擇適當的焊槍. 

˙將 2P插頭,氣管接頭,金屬銅頭確實固定送線機. 

7 焊線固定 ˙將焊線固定在焊線轉軸位置. 

˙將焊線起端由下方穿過導針位置進入 CO2 焊槍尾端. 

˙壓下壓臂並調整適當滾輪壓力.按下送線測試鈕,讓焊線由 CO2

焊槍火嘴伸出. 

8 碳精棒開槽使用 ˙將 CO2 焊槍卸除.或將槍頭與接地絕緣.避免短路. 

˙將碳精棒槍槍尾電纜端固定在固定電源機下方(┼)輸出位置. 

˙另外一端接上高壓空氣. 

˙將 CO2 焊接/開槽開關.啟動至開槽位置. 

 

 

 

 

 



3. 操作說明操作說明操作說明操作說明 :  

● 銲機面板操作說明 :  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

正面正面正面正面 :  

1 吊環吊環吊環吊環 9 移動輪移動輪移動輪移動輪 

2 電流錶電流錶電流錶電流錶  顯示輸出電流 10 接地電纜端接地電纜端接地電纜端接地電纜端 ( ―――― ) 

3 電壓錶電壓錶電壓錶電壓錶  顯示輸出電壓 11 收弧收弧收弧收弧 ( 自動保持自動保持自動保持自動保持 ) 開關開關開關開關 

4 收弧電流調整收弧電流調整收弧電流調整收弧電流調整轉鈕轉鈕轉鈕轉鈕 12 氣體測試開關氣體測試開關氣體測試開關氣體測試開關  

5 收弧電壓調整收弧電壓調整收弧電壓調整收弧電壓調整轉鈕轉鈕轉鈕轉鈕 13 電源保護開關電源保護開關電源保護開關電源保護開關 

6 電感調整轉鈕電感調整轉鈕電感調整轉鈕電感調整轉鈕  調整輸出電弧特性 14 電源燈電源燈電源燈電源燈 

7 送線機控制插座送線機控制插座送線機控制插座送線機控制插座 15 異常燈異常燈異常燈異常燈 

8 輸出電纜端輸出電纜端輸出電纜端輸出電纜端 ( ┼┼┼┼ ) 16 開槽開關開槽開關開槽開關開槽開關 ( 限限限限 650A ) 

 

 

背面背面背面背面 :  

1 電源保險電源保險電源保險電源保險 5A 4 散熱風扇散熱風扇散熱風扇散熱風扇 

2 AC 110V 插座插座插座插座 僅限插僅限插僅限插僅限插 CO2 錶使用錶使用錶使用錶使用 5 三相電源接線端三相電源接線端三相電源接線端三相電源接線端 

3 焊機外殼接地端焊機外殼接地端焊機外殼接地端焊機外殼接地端 6 三相電源接線固定座三相電源接線固定座三相電源接線固定座三相電源接線固定座 

 

 

 

 

 

 



4. 送線機說明送線機說明送線機說明送線機說明 :  
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項 目 說 明 功 能 簡 介 

1 送線速度 調整焊接電流及送線速度.內部 VR 為 5KΩ 

2 電壓調整 調整焊接電壓.內部 VR 為 5KΩ 

3 送線測試 測試送線及更換焊線時,送線使用 

4 出氣孔 保護氣體出氣孔.接 CO2 焊槍 

5 焊槍 2P插座 CO2 焊槍訊號線插座 

6 焊槍槍尾插座 CO2 焊槍金屬槍尾插座 

7 電纜端子固定座 固定延長電纜線端子用 

8 送線機馬達 送線機馬達 DC18.3V 

9 四輪托架組 送線機四輪送線托架組 

10 壓臂長桿組 調整送焊線時滾輪鬆緊度 

11 焊線導針 依照使用焊線選擇適當的規格 

12 送線滾輪 依照使用焊線選擇適當的規格 

13 壓臂 壓迫送焊線時的滾輪 

14 出口銅頭 固定 CO2 焊槍及延長電纜端子的銅頭組 

15 主動齒輪 固定馬達軸心驅動齒輪 

16 焊線固定軸 帶阻尼式焊線固定軸,可調整焊線鬆緊 

17 遙控盒 控制電壓調整,送線速度,送線速度 

18 氣體電磁閥 DC24V 氣體控制電磁閥,延長高壓管固定位置 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5. 送線機控制配線圖說明送線機控制配線圖說明送線機控制配線圖說明送線機控制配線圖說明 :  

 

 

 

 

 

 

                            DC24V 

                               氣體電磁閥 

 

     6P插頭 

號碼 1 2 3 4 5 6 

顏色 黑黑黑黑 紅紅紅紅 綠綠綠綠 白白白白 黃黃黃黃 (橘橘橘橘) 褐褐褐褐 (藍藍藍藍) 

 

 

 

 

 

               

                B     A    

                                                           焊槍插座 

                                    

 

           馬達 18.3V 

     ! 若反轉若反轉若反轉若反轉 AB 接點互換接點互換接點互換接點互換 

 

 

 

                          電 流                                    電 壓 

                          A 502                                    B 502 

 

 

                                                 按鍵開關按鍵開關按鍵開關按鍵開關 

 

 

 

遙  控  盒 

 

 

 

 

 

 



問題與解決問題與解決問題與解決問題與解決    :     

 

 

 

˙焊線黏著在母材焊線黏著在母材焊線黏著在母材焊線黏著在母材 

1. 電壓過低. 

2. 送線速度太快. 

3. 接地線鬆動. 

 

˙焊線與火嘴黏著焊線與火嘴黏著焊線與火嘴黏著焊線與火嘴黏著 

1. 電壓過高. 

2. 送線速度太慢. 

3. 送線機滾輪磨損打滑. 

 

˙電弧不穩或噴渣異常電弧不穩或噴渣異常電弧不穩或噴渣異常電弧不穩或噴渣異常 

1. 電壓及電流配合不當. 

2. 焊槍火嘴鬆動或磨損. 

3. 焊槍離母材高度過高. 

4. 焊槍電纜鬆脫. 

5. 焊槍導管磨損. 

6. 送線機滾輪磨損. 

7. 接地線鬆動. 

˙送線不穩定送線不穩定送線不穩定送線不穩定 

1. 焊槍火嘴鬆動或磨損. 

2. 輸入電壓不穩定壓降. 

3. 送線機滾輪磨損打滑. 

4. 焊槍電纜鬆脫. 

5. 焊槍導管及火嘴磨損. 

6. 送線導針使用錯誤或磨損. 

7. 接地線鬆動. 

 

˙焊道外觀不均勻焊道外觀不均勻焊道外觀不均勻焊道外觀不均勻 

1. 電壓及電流配合不當. 

2. 焊槍移動速度不穩定. 

3. 焊槍與母材距離忽高忽低. 

 

˙焊道焊蝕現象焊道焊蝕現象焊道焊蝕現象焊道焊蝕現象 

1. 焊接電壓過高. 

2. 超負荷的電壓電流焊接. 

˙焊道產生氣孔焊道產生氣孔焊道產生氣孔焊道產生氣孔 

1. 保護氣體流量不足. 

2. 保護氣體使用錯誤. 

3. 現場施工環境風速過強. 

4. 保護氣體流量過強. 

5. 母材表面不清潔. 

6. 焊槍零件老化或電纜鬆脫. 

7. 焊材異常. 

 

˙焊道有裂縫產生焊道有裂縫產生焊道有裂縫產生焊道有裂縫產生. 

1. 焊材使用錯誤. 

2. 焊接程序錯誤,該預熱或應力消除程序省略. 

3. 入熱量過大. 

4. 母材與焊材匹配錯誤. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



保固書保固書保固書保固書 : 

 

機機機機 號號號號 :                          

 

購買日期購買日期購買日期購買日期 :          年年年年    月月月月    日日日日  自購買日期起保固壹年自購買日期起保固壹年自購買日期起保固壹年自購買日期起保固壹年! 

 

 

 

 

 

保固說明: 

 

1. 凡在正常使用情況下.設備損壞時,本公司負擔維修責任.但零件及消耗性材料不在此限. 

 

2. 凡天災或不可抗拒之意外災害造成焊切設備損壞時,保固期間內本公司視損壞狀況另收優惠之維

修費用,但若因損壞嚴重而造成無法維修時,購買方必須負擔全部損失. 

 

3. 除本公司維修人員外,不得擅自維修改裝或拆卸設備,造成設備損壞狀況時.必須負擔全額設備維

修費用. 

 

4. 不得擅自更改設備配件及輸入不正確使用輸入電源.不可在下雨或潮濕淋雨以及高溫,噴漆及噴沙

的狀況下操作設備.另避免任何金屬或重物撞擊或壓迫設備.造成設備損壞狀況時.購買方必須負

擔全額設備維修費用. 

 

5. 非使用本公司提供之原廠配備槍頭及焊槍零件導致機器故障時. 須負擔全額設備維修費用. 

 

6. 自購自購自購自購買日期起保固壹年買日期起保固壹年買日期起保固壹年買日期起保固壹年,本保固書無蓋立公司專用章視為無效本保固書無蓋立公司專用章視為無效本保固書無蓋立公司專用章視為無效本保固書無蓋立公司專用章視為無效. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


